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История и преимущества  
предлагаемой технологии 

По всему миру установлено от 500 до 600 устройств ЭМП. В СССР 
бесканальные ЭМП были разработаны заводом «Электросила» 
в Ленинграде и использовались для перемешивания стали. Для 
алюминия применялись ненадежные канальные перемешиватели 
СКБ МГД (Латвия). С 1969 года ЭМП для печей алюминиевых 
производств поставляются ABB и другими компаниями.

Электромагнитное 
перемешивание (ЭМП) 
расплава алюминия

Применение технологии ЭМП 
позволяет: 

• повысить производительность 
агрегатов на 20–25%; 

• уменьшить энергопотребление 
в электрических печах до 30%; 

• уменьшить расход жидкого топлива  
в пламенных печах до 15%; 

• увеличить «выход годного» по 
химическому составу, физико-
механическим свойствам и за счет 
снижения образования шлака 
расплава. 

Вертикальный ЭМП-ЛИМ 550 у миксера 

Вертикальный ЭМП-ЛИМ 550



В 90-е годы XX века бесканальные ЭМП были существенно доработаны  
в КГТУ и продавались НПЦ Магнитной гидродинамики под руководством 
профессора Виктора Тимофеева. Преимуществом этой разработки было 
воздушное охлаждение токоведущих частей и возможность бокового 
расположения индуктора относительно печи. 

Считается, что технологии ЭМП доступна лишь крупным компаниям при 
установке на печи емкостью 70 тонн и выше. ГК ONTECOM поставила 
перед собой задачу создать новую технологию ЭМП для установки  
в составе плавильно-литейного агрегата любой емкости, начиная с печей 
емкостью 5 тонн, с расчетом, что конечный потребитель сможет окупить 
вложенные инвестиции на установку в течение одного года. И эта задача 
успешно решена в 2013 году. 

Уникальное предложения  
ГК ONTECOM в области ЭМП 

Типоразмерный ряд линейных индукционных машин для силового воз-
действия на расплав алюминия основан на следующих принципах: 

• массогабаритные и энергетические показатели устройства определя-
ются по величине рабочего зазора между индуктором и расплавом, а не 
размером печи; 

• трехфазную систему электропитания индуктора следует согласовывать 
с распространенными на рынке полупроводниковыми источниками 
питания частотных электроприводов. Помимо экономии при массовом 
производстве таких электроприводов, это дает повышение скорости  
и качества сервисного обслуживания источников питания местными 
сервисными компаниями; 

• охлаждение токоведущих частей — воздушное, что исключает исполь-
зование сложных станций охлаждения и существенно повышает надеж-
ность и безопасность всей технической системы; 

• воздушное охлаждение токоведущих частей требует применения надеж-
ных систем пылеудаления, не требующих обслуживания в течение всего 
срока эксплуатации устройства (от 7 до 10 лет). 

Горизонтальный ЭМП-ЛИМ 500

МГД-течения в ванне миксера


