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ГИДРОУДАРНЫЙ РОТОРНЫЙ 
РЕЗОНАНСНЫЙ АППАРАТ ГРАД
ДЛЯ ПЕРЕРАБОТКИ И УТИЛИЗАЦИИ ОТХОДОВ 
МЕТАЛЛУРГИЧЕСКИХ ПРОИЗВОДСТВ 

НАЗНАЧЕНИЕ ТЕХНОЛОГИИ ГРАД

ГРАД предназначен для осуществления химико-технологических 
и массообменных процессов: перемешивание, измельчение, дисперги-
рование и гомогенизация в системах «жидкость — твердое тело». Обра-
батываемые компоненты подвергаются воздействию волн растяжения-
сжатия в резонансном режиме, что позволяет добиться развитой кавита-
ции и турбулентности, с возможностью интенсификации химических 
реакций, а так же осуществлять звукохимические взаимодействия.

УНИКАЛЬНОЕ ПРЕДЛОЖЕНИЯ 
ГК ONTECOM ДЛЯ МЕТАЛЛУРГИИ 

• получение практически обесфторенной углеродсодержащей фракции и 
концентрированного раствора фторсодержащих солей (в основном NaF).

• существенное снижение затрат времени, энергии и химических реа-
гентов (щелочи и кислоты) на получение раствора фтористых солей 
и концентрированной углеродсодержащей фракции.

• углеродсодержащая фракция выделяется из раствора в виде нераство-
римого твердого осадка в непрерывном режиме с помощью гидроци-
клона.

• нагрев раствора, который необходим для проведения химической 
реакции выщелачивания, осуществляется за счет гидромеханического 
воздействия на жидкость.

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ХАРАКТЕРИСТИКИ

• производительность (по готовому продукту-суспензии) — до 45 м3/ч;
• подача смеси через аппарат — до 90 м3/ч;
• длительность цикла переработки — 5 мин; 
• мощность установки — 30 кВт; 
• максимальная температура готовой смеси — 90⁰ С; 
• максимальный размер частиц на входе — 10 мм; 
• максимальный размер частиц на выходе — 10–50 мкм;
• размер частиц углеродсодержащей фракции (отделяемых гидроцикло-
ном) — 10–60 мкм; 

• масса установки — 965 кг.

Преимущества ГРАД относительно 
имеющихся аналогов 

Гидрохимическая переработка фтор-
содержащих веществ электролизного 
производства алюминия с использо-
ванием гидроударного резонансного 
воздействия на обрабатываемую 
среду, реализуемого в гидроударном 
резонансом аппарате ГРАД обеспе-
чивает эффективное выделение-вы-
щелачивание раствором каустической 
щелочи NaOH фторсодержащяих 
веществ (с меньшими затратами вре-
мени, энергии и активных реагентов) 
в раствор в виде фторидов (в основ-
ном NaF). При этом обезфторенное 
углеродсодержащее сырье выделяется 
в отдельную фракцию в виде твер-
дого осадка с помощью одного из 
устройств центробежной сепарации. 

на стадии опытных испытаний

Гидроударный роторный 
резонансный аппарат ГРАД


